Diebold-ThermoGrip® - Schrumpftechnik ThermoGrip® _

Induktiv-Schrumpfgerit ISG 2200 WK InductiveShrink Unit ISG 2200 WK
mit automatischer Wasserkiihlung with automatic Cool Down Unit
Schrumpfen und Kiihlen in einem Arbeitsgang Shrink and cool in one operation

¢ Schrumpfbereich @ 3-20 mm bei HM
und @ 6-20 mm bei HSS

¢ max. Kuhlldnge ca. 160 mm

e max. Schrumpflange 350 mm

e Kkeine BerlUhrung mit den
heissen Schrumpffuttern

e konturunabhangiges Kihlen

¢ keine Beschadigung der Werkzeugschneide
durch Kihladapter

* kein Uberhitzen der Schrumpffutter durch Verwendung

ol WK] o von fest hinterlegten Parametern

e einfache MenUflhrung im Grafikdisplay
mit Dialogsteuerung

e Shrink range @ 3-20 mm for carbide shanks and
@ 6-20 mm for HSS shanks

e Max. tool length allowed in cooling tank is 160 mm

e Max. Shrink extension 350 mm

e Operator does not have any contact with hot tools

e All tool nose contours may be used

e No contact between cutting tool and chiller adaptors

e No overheating holders using shrink-cycles that are
installed in the software of the ShrinkFit Unit

e Software menu to select the recommended shrink cycle

Bestell-Nr. TxBxH AnschluB Leistung Gewicht
Order-No. mm/inch power supply Kw weight
79.350 550x700x1540  3-400/16A 10 100 kg
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