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Ausfithrung Design Géométrie

BaumaBe nach Werksnorm, Dimensions according to work Dimensions suivant normes stan-

4 Schneiden,geradegenutet, standard, 4 straight fluted, right dards, 4 dents, goujures droites,

rechtsschneidend, 4 Schneide zur hand cut, 4 cutting edges to center, coupe a droite, 4 dents passant au

Mitte, Spitzenwinkel 120°, Zylinder-  point angle 120°, cylindrical shank  centre, angle de pointe 120°,

schaft DIN 6535-HA DIN 6535-HA queue cylindrique DIN 6535-HA

Schneidstoff / Beschichtung Cutting material / Coating Mat. Constituant ’outil /

GC 180/ ohne, Vipr-EXX GC 180/ none, Vipr-EXX Revétement

GC 180/ sans, Vipr-EXX
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Artikel-Nr. D1 D2 L1 L2 Preis Preis Artikel-Nr. D1 D2
h5 h5 Vipr-EXX h5 h5
mm mm mm mm EURO EURO mm mm
0742040.... 4 4 54 9 [1720] 23,10 0742100.... 10 [ 10 66
0742060.... 6 6 54 12 21,70 28,20 0742120.... 12 12
0742080.... 8 8 58 | 15 | 26,80 | 3540 R

Anwendungsmaoglichkeiten:
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Senken Fasen Anbohren

Unverbindliche Preisempfehlung pro Stiick



