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Ausfiihrung Design Géométrie Esecuzione

BaumaBe nach Werksnorm,

3-4 Schneiden, rechtsspiralgenu-

tet, rechtsschneidend,
ohne Stirnschnitt,
Zylinderschaft DIN 6535-HA

Schneidstoff / Beschichtung

GC 180 / Vipr-EXX

Anwendung

Speziell zum Gewindefrasen.

Dimensions acc. to work standard,
3-4 flutes, spiral fluted, right hand
cut, without face cut, cylindrical
shank DIN 6535-HA

Cutting material / Coating

GC 180 / Vipr-EXX
Application

Especially for thread milling.

Dimensions suivant normes

standards, 3-4 dents, hélice a dro-

ite, coupe a droite, non coupe fron-

tale, queue cylindrique DIN 6535-
A

Mat. Constituant 'outil /
Revétement
GC 180 / Vipr-EXX

Utilisation

Dimensioni di costruzione secondo
norma della fabbrica, 3-4 taglienti,
scanalatura a spirale destra, dest-

rotagliante, non tagliofrontale,

barretta cilindrica DIN 6535-HA

Materiale da taglio / rivestimento
GC 180 / Vipr-EXX

Applicazione

Particolarmente per fresare a filett-

Spécialement concue pour fraisea  are.
fileter.
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Artikel-Nr. M B D1 D2 L1 L3 Z Preis
h5
mm mm mm mm EURO
4201040140 4 0,5 BI85 6 55 8,3 3 209,90
4201050140 5 0,5 4.3 6 55 10,3 3 211,00
4201060140 6 0,75 5 6 55) 12,4 3 190,90
4201080140 8 0,75 6 6 63 16,9 3 192,50
4201080240 8 1,00 6 6 63 16,5 3 188,00
4201100140 10 1,00 8 8 70 20,5 8 222,30
4201120140 12 1,00 10 10 80 24,5 4 268,40
4201120240 12 1,50 10 10 80 24,8 4 271,70
4201140140 14 1,50 10 10 80 29,3 4 283,00
4201160140 16 1,50 12 12 90 32,3 4 336,80
4201180140 18 1,50 14 14 90 36,8 4 389,60
4201200140 20 1,50 14 14 90 41,9 4 406,50

Unverbindliche Preisempfehlung pro Stlick
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